EUROFLOOR TFD

KARTA TECHNICZNA SYSTEMU

INFORMACJE TECHNICZNE

EUROFLOOR TFD jest tréjsktadnikowym systemem opartym
na bazie zywicy epoksydowej, utwardzacza aminowego oraz
kruszywa kwarcowego, przeznaczonym na podtogi do kazdego
rodzaju pomieszczen.

ZASTOSOWANIE

Wszystkie typy pomieszczen przemystowych, sklepy, hurtownie,
pomieszczenia wystawowe.

ZALETY

- doskonata przyczepnosé do podioza

- wysoka odpornosé na nacisk

- wysoka odpornos¢ na Scieranie

- mozliwos¢ uzyskania warstwy antyposlizgowe;.

DANE TECHNICZNE

PODKLAD :

WARSTWA WEASCIWA :

LAKIER :

CZAS ZYCIA PO ZMIESZANIU
SKEADNIKOW

PYLOSUCHOSC

PELNA OBCIAZALNOSC
MECHANICZNA | CHEMICZNA
ODPORNOSC NA TEMPERATURE
ODPORNOSC CHEMICZNA NA

ATEST ITB
ATEST CNBOP
ATEST PZH

EUROPOX Z - podktad

EUROPOX TF — zywica konstrukcyjna

+piach do wymieszania

+piach do zasypania ( patrz tabela OPCJE SYSTEMU )
EUROPOX SEALER E, EUROPOX TFL, EUROPOX PU-
( patrz tabela OPCJE SYSTEMU )

30min.

24 godziny w temperaturze 20°C

7 dni
woda do 70°C

oleje, tluszcze, benzyne, niektére rozpuszczalniki
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E EUROSTEP

POSADZKI | TYNKI Z ZYWIC

Systemy epoksydowe



SYSTEM EUROFLOOR TFD — OPCJE

NAZWA GRUBO |PODKLAD WARSTWA WEASCIWA LAKIER LAKIER
SC Europox | Eurostep Kwarc MAT
0,3-0,4 mm TF (opcja)
TFDr 5—7mm | Europox Z 0,20 1,0 kg/m® | Kwarc TFD R 10 kg/m® | Europox Europox PU
(reczny) kg/m?+ kwarc 1,0- SealerE_ | 0,1 kg/m®
1,8 mm 0,6 kg/m” 0,4 kg/m?
TFD c 2-3mm Eurogox Z0,40 0,9 kg/m* | Kwarc TFD C - Europox Europox PU
(maszynowy) kg/m 1,80 kg/m’ TFLO,2 0,1 kg/m?
1-1,8mm-1kg/m? 0,8 -1,2 mm Kolor - kg/m?
3kg/m*
TFD s 2-3mm Eurogox Z0,40 0,6 kg/m* |Kwarc TFD s - Europox Europox PU
(sypany) kg/m?+ kwarc 0,4- 0,60 kg/m? TFLO,5 0,1 kg/m?
0,8mm-1kg/m? 0,4 — 0,8 mm kolor- kg/m?
4kg/m®
UKELADANIE

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze nowe powinno by¢ czyste, dobrze zwigzane i nie kruszyc¢ sie. W razie potrzeby powinno by¢ przygotowane za pomocg
maszyny frezujacej lub Srutujacej np. Blastrac w celu usuniecia mleczka cementowego i nieréwnosci podtoza. Beton powinien
mie¢ wysokg wytrzymatosé ( min. beton B25 sprawdzany metoda ,, pull off ” > 1,5 MPa)

i by¢ wolny od zanieczyszczen typu : tluszcz, olej, brud, itp.

Podtoza stare wymagajg frezowania lub $rutowania — w zaleznosci od ich stanu. Wytrzymatos$¢ podtoza musi wynosi¢ >20
N/mm?. Pekniecia i zagtebienia musza byé wyréwnane przed utozeniem posadzki. Czasami konieczne jest uzycie detergentéw
likwidujacych zattuszczenia i zaoliwienia.

WARUNKI UKEADANIA — Temperatura pomieszczenia i podioza nie powinna by¢ nizsza niz +10°C.

Zalecana temperatura materiatu przed natozeniem go 20°C. Materiatu nie nalezy nanosi¢
na podtoze jezeli jego temperatura jest nizsza lub réwna temperaturze punktu rosy.

MIESZANIE, UKLADANIE MATERIALU

Materiat sktada sie z dwdch sktadnikéw zdolnych do reagowania , oraz trzeciego sktadnika — kruszywa kwarcowego. Sktadniki
przed wylaniem muszg by¢ razem doktadnie wymieszane z zachowanie przepisowych stosunkéw mieszania, ktére majg bardzo
duzy wpltyw na jako$¢ koncowego wyrobu. Poszczegoélne sktadniki sg dostarczane w ilosciach wzajemnie dostosowanych. Przy
przelewaniu sktadnikéw celem wymieszania nalezy pojemniki catkowicie oprozni¢. Przy przetwarzaniu czesci zawartosci
opakowania, nalezy koniecznie odwazy¢ sktadniki zachowujac podane proporcje. Nie nalezy spowalnia¢ lub przyspieszaé
reakcji przez zmiane ilosci utwardzacza. Przy mieszaniu nalezy uzywa¢ odpowiednich mieszadet napedzanych wiertarkami o
obrotach max. 400/min. W przypadku zwiekszenia obrotéw nastepuje wmieszanie powietrza, oraz nadmierne nagrzewanie sie
mieszanego materiatu, co powoduje przyspieszenie reakcji utwardzanie i skrocenia czasu zywotnosci mieszaniny. Wszystkie
skfadniki nalezy miksowa¢ okoto 2-3min.. Tworzenie sie smug wskazuje na niedostateczne wymieszanie. Po wymieszaniu masa
jest gotowa do uktadania.

WARSTWA 1
- podktad EUROPOX Z nalezy natozy¢ za pomocg watka welurowego i zasypa¢ piachem (patrz tabela). Opcjonalnie podkiad
moze by¢ wykonywany w dwoch operacjach ( szczeg6ty dostepne u producenta)

WARSTWA 2

System TFD r - w celu rownomiernego roztozenia materiatu nalezy uzy¢ wizera z regulowang wysokoscia, a nastepnie zatrze¢
paca do uzyskania jednolitej powierzchni.

System TFD c - w celu rownomiernego roztozenia materiatu nalezy uzy¢ wizera z regulowang wysokoscia, zasypac piachem i
zaciera¢ zacieraczka mechaniczng do uzyskania jednolitej powierzchni.

System TFD s - w celu rGwnomiernego roztozenia materiatu nalezy uzy¢ wizera z regulowang wysokoscig, zasypac piachem
do maksymalnego zapetnienia. Po wyschnigciu nadmiar piachu nalezy usunag.

WARSTWA 3

- warstwe zamykajaca - lakier EUROPOX SEALER E nanie$¢ za pomoca wizera metalowego i rozprowadzi¢ starannie
watkiem welurowym, lakier EUROPOX TF nanie$¢ za pomoca wizera metalowego ( patrz tabela ).

- Lakier EUROPOX PU, stosowany w celu uzyskania matowej powierzchni, nanies¢ przy pomocy watka welurowego.
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Rys. Warstwy systemu TFD

W przypadku watpliwosci kontaktowac sie z serwisem firmy.

DYLATACJE (kratki sciekowe, cokoty)

Istniejace dylatacje podtoza muszg byé oznaczone przed utozeniem EUROFLOOR TFD i po utwardzeniu posadzki ponownie
odtworzone, a nastepnie wypetnione masa poliuretanowa.
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Rys. Sposéb wykonania cokotéw

PIELEGNACJA POSADZKI

Posadzke nalezy czesto i regularnie czysci¢ aby nie dopusci¢ do nawarstwiania sie brudu na powierzchni. Zalecane jest
stosowanie detergentéw alkaicznych rozpuszczonych w wodzie i czyszczenie pod cisnieniem.

KOLORYSTYKA

KOLORY — wg prébnika RAL K7

WARUNKI PRZECHOWYWANIA KOMPONENTOW

. Sktadowa¢ w dobrze zamknietych beczkach lub pojemnikach

. Otwarte zrodta ognia trzymac z daleka

. Minimalna temperatura sktadowania +5°C

. Nie dopuszczaé do kontaktu ze skérg

. Unika¢ wdychania par z nagrzanego materiatu

. Nie dopuszczaé do kontaktu poszczegélnych sktadnikéw z kwasami, silnymi utleniaczami, zasadami
. Materiat nie grozi samoistnym wybuchem




WARUNKI GWARANCYJNE

Produkt winien by¢ uktadany przez przeszkolonych wykonawcéw. Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy nabywcy
wynikajgce z niestosowania sie do niniejszej KARTY TECHNICZNEJ

PIERWSZA POMOC

SKORA DROGI ODDECHOWE
- zabrudzong odziez nalezy zdja¢ - po wdychaniu nalezy poszkodowanemu dostarczy¢
- zabrudzong skére nalezy zmy¢ woda, Swiezego powietrza

z dodatkiem tagodnego srodka myjacego - nalezy utozy¢ w pozycji spoczynkowej

nie nalezy stosowac rozpuszczalnika - chroni¢ przed utratg ciepta oraz utratg przytomnosci

- powstate rany nalezy zabandazowac
bandazem wyjatowionym

-zasiegna¢ porady lekarza w razie
utrzymujacych sie dolegliwosci

oczy UKLAD POKARM OWY

- oko nalezy ptukac obficie czysta woda

- pod powieke wtryskiwa¢ wode - poi¢ obficie wodg

- w przypadku utrzymujacych sie - nalezy podac wegiel aktywny
dolegliwosci nalezy skonsultowa¢ sie - w przypadku utrzymujacych sie dolegliwosci
z okulistg, nalezy skontaktowa¢ sie z lekarzem

SRODKI OCHRONY

1. Wszyscy pracownicy powinni by¢ szczegétowo przeszkoleni w zakresie obchodzenia sie z zywicami epoksydowymi

2. Nie wolno zleca¢ wykonywania prac przy zywicach alergikom

3. Nalezy uzywac rekawic ochronnych i okularéw jezeli istnieje niebezpieczenstwo rozbryzgiwania emulsji

4. Po kazdorazowym kontakcie emulsji ze skérg nalezy my¢ rece wodg z dodatkiem tagodnych $rodkéw czyszczacych
(jest to szczegdlnie wazne przed positkami) nie nalezy uzywac¢ benzenu, toluenu lub czterochlorku wegla !

5. Ze wzgleddéw higienicznych nie nalezy spozywac positkdw i napojéw w miejscu pracy, oraz nie nalezy tam pali¢ tytoniu.




